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KATALOG VYROBKOV

VZDUCHO s.r.o.

Firemné udaje:

VZDUCHO s.r.o., Nobelova 34, 836 05 Bratislava

ICO: 35 688 955, DIC: 2020339805, I€ DPH: SK2020339805

Zapis v Obch. registri Okr. sidu Bratislava I, oddiel Sro, vlozka ¢. 10864/B

Tel. é.: +421/2/4464 0134

Mobil: +421/903 729 042

E-mail: vzducho@vzducho.sk

Web: www.vzducho.sk / www.vzduchoshop.sk

Postova adresa: VZDUCHO s.r.o., Nobelova 34, 831 02 Bratislava

Otvaracia doba: Ako sa k nam dostanete autom?
Pondelok  7:00-11:30, 12:30-15:30 Adresa priemyselného arealu ISTROCHEM:
Utorok 7:00-11:30, 12:30-16:00 Vajnorska 127/c, 831 04 Bratislava — Nové mesto

Streda 7:00-11:30, 12:30-16:00
Stvrtok 7:00-11:30, 12:30-15:30 Vstup je cez hlavnu branu “C” do priemyselného

Piatok 7:00 = 11:30 arealu. Treba sa nahlasit ako navsteva VZDUCHO. Po
Sobota zatvorené prekroceni vratnice pokracovat rovno a na piatej
Nedela zatvorené odbocke doprava podla smerovych tabul pri ceste.

VZDUCHO s.r.o. sa dlhodobo radi medzi stabilnych vyrobcov vzduchotechnického potrubia
s medzinarodnou pdsobnostou. Spolo¢nost bola zaloZzena v roku 1996 ako rakusko-slovenska. Od
roku 2018 je VZDUCHO s.r.o. Cisto slovenskou spolo¢nostou, na ktord sa v oblasti vzduchotechniky
mozete vidy spolahnit.

Rozloha nasich vyrobnych priestorov VZDUCHO s.r.o. je 1500 m2, z toho 300 m2 dielne na vyrobu
kruhového potrubia a 1200 m2 dielne na vyrobu Stvorhranného potrubia. K dispozicii mame aj
vhodné priestory na uskladnenie hotovych vyrobkov.

Nosnym programom vyroby je Stvorhranné a kruhové potrubie z pozinkovaného plechu. V plnom
rozsahu zabezpecujeme dodavku spiro potrubia, tvaroviek a Specialnych kusov vratane spojovacieho
a montdineho materidlu. Kruhové potrubie Standardnych rozmerov a montdiny materidl mame pre
Vas k dispozicii skladom ihned' k odberu. V pripade zaujmu ponukame aj vlastnu dopravu tovaru.

Vyuzite skvelé ceny a dodacie podmienky na cely sortiment vzduchotechnického potrubia

a prislusenstva. S vyberom Vam radi poradime. Vyberte si u nas jednoducho vsetko, ¢o k dobrej
vzduchotechnike potrebujete. VZDUCHO, to je kvalita — odbornost — tradicia. Te$ime sa na Vas.

KATALOG_VZDUCHO_v03/2024 Strana1z16



+421/2/4464 0134
vzducho@vzducho.sk

\VI
N -
N\ /2
www.vzducho.sk

1. HRANATE POTRUBIE

VZDUCHO

POTRUBIE A PRISLUSENSTVO PRE VZDUCHOTECHNIKU

1.1. Casti potrubia

Obrazok Nazov Oznac. | Spojenie | Rozmery
+y
Potrubie 220
° = < X +x Potrubie pre timi¢ 223 A1, A2 a,bl
| b Nastavec na potrubie 237
el T
. 5
. K X Standard. koleno 90°, r=150
T"l _3\ r ‘NJ =\ a=400 1 nabehovy plech a/3 209 A1, A2 (?’_2)
A o RV a=1400 2 nabehové plechy a/6, a/2 B
/ L_C.. lub .| 4 - Co
el el
/_, e Koleno 3° - 180° a,b,craq,
2 |z g |z \ Prechodové koleno 10° - 90° el, e2
MI 'ﬂ:\\A2 o ml 4\;\2 o Pozn.: 0 — bez ndbehovych plechov 210 A1, A2 (e1, €2 =min.
)4 el Lo, v Lol 1 - s nabehovymi plechmi 50 mm)
el el
Koleno ostré a,b,cr,
eﬂL < ERE | Prechodové koleno ostré 211 A1 A2 el e2
o 2] o e | Pozn.: 0 - bez nabehovych plechov ' (e1, €2 = min.
k Lclb__ T k4 . * 1 - s nabehovymi plechmi 50 mm)
el
HE ;‘ 1, 62225 Koleno Specidl 218 | A2 | 2200
)Gy
e2. X0
¢ I = Odskok 212 | A1,A2 |able2y
B b
sz £l
o i Odskok s oblukom
TE - I2(a+ 100) 213 | A1,A2 |able2y
! Lb.|
Ll e222b - ~F
i [ e 0 I g
y BB
I | d  d
Lb. b, Prechod hranaté-hranaté a,bocdl
L @F % -7 | (RERF) 24| ALAZ o e Xy
! i | 1
= E_9| ¢ 077 COT3
[ | o Lldly l.d_|
X 2
I__?‘j il
- 5 1 'K 1
o ||=_dIg (O P
| 35 b b Prechod hranaté-kruhové a, b, @d/d1,
P (RE-RU) 215 A1, A2 X,y
- § B G
o < |
I =35 _b b
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Obrazok Nazov Oznaé. | Spojenie | Rozmery
11 _c2,_
AR T-kus
RE ISR | /" Pozn.: 0 - bez nabehovych plechov
v AT S 1 — s nabehovymi plechmi a,b,c, c2,
Lot el ALAZ 1k
H_c2 1 _c2 216 A3 (r,yl1,’h=’min.
! £1 1l 50 mm)
o 1 el e R T-kus prechodovy
myi < 1 m' <
[ | b |l
HEAC o SO | | | s
SHE — oznag. Casti 220.3, 210.3, a,
- Q 212.3,214.3,215.3)
: Lel Lob_
b
Dekel (zaslepka) 227 A1 a,b
(1]

1.2. Vyhotovenie potrubia

Ako standard vyrabame adoddvame do celej Eurdépy hranaté potrubie svyhotovenim prirub
oznacenym ako ,,FP (Flansch Profil)“, ktoré je vysledkom medzinarodnej spoluprace na vyvoji. Priruby
vyhotovujeme modernym systémom lisovania priamo na potrubi. Toto rieSenie ma viaceré prednosti:

- Pevny prirubovy spoj

- Hladké vnutorné strany
- Vysoka tesnost

- Priruba valcovana priamo na 20 a 30 mm
- Stabilné rohy
- Kompatibilné s pévodnym listovym profilom

Standardné vyhotovenie prirub podla rozmerov potrubia:

Dizka strany Velkost priruby Standardna dizka potrubia Oznacenie prirub
<1100 mm 20 mm 1415 mm 16 (na oboch koncoch)
>1100 mm 30 mm 1395 mm 17 (na oboch koncoch)

V pripade zaujmu o iné vyhotovenie prirub resp. ukonéenia je potrebné uviest v objednéavke typ resp.

oznacenie priruby podla nasledovnej tabulky:

Typ Oznacenie | Typ Oznacenie
Hladky (bez ukonéenia) 10 Ukoncenie ohybom 10 30
Priruba FP20 16 Ukoncenie ohybom 15 31
Priruba FP30 17 Ukoncenie ohybom 20 32
Priruba listova 20 20 Ukoné&enie ohybom 25 33
Priruba listova 30 21 Ukoncenie ohybom 30 34
Volna priruba listova 20 120 Ukoncenie ohybom 35 35
Volna priruba listova 30 121 Ukoncenie ohybom 40 36
Kruhovy néstavec pre rdru 77 Priruba uholnikova 30/3 42
Kruhovy néstavec pre tvarovku 177 Priruba uholnikova 40/4 44
Zasuvaci profil 50 x 2 80 Iny typ ukon¢enia dohodou -
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VZDUCHO

1.3. Technické parametre a montazne pokyny

1.3.1. Technické parametre

Pouzitie: Pre vzduchotechnické zariadenia dopravujice vzduch bez agresivnych a abrazivnych
primesi.
Materidl:  Obojstranne pozinkovany plech s min. vrstvou zinku 275 g/m?

Tlakové prevedenie a triedy tesnosti:

Tlakové prevedenie Max. tlak v potrubi
ND - nizkotlakové 630 Pa
HD1 - vysokotlakové 1600 Pa
HD2 - vysokotlakové 2500 Pa
Trieda tesnosti
Podla Pouzitie
STN EN 12237
A Pre beZné poziadavky s tmelenymi rohmi (napr. vyrobné priestory, telocviéne, dielne)
B Pre zvy8ené poZiadavky, dodatocné tmelenie (napr. kancelarie, ob&ianska vybavenost)
C Pre vysoké poZiadavky, celotmelené (napr. Cisté priestory, nemocni¢né priestory)

Doporucené triedy tesnosti

Tlakové prevedenie Priv. objem m3/s Odv. objem m3/s
<2 >2 <2 >2
Nizkotlakové (ND) A B A B
Vysokotlakové (HD1, HD2) B C A B
Min. hrabka steny, odporucany pocet montaznych svoriek:
Min. hrubka steny (mm) Svorky (ks)
Dlzka strany (mm) 630 Pa 1600 Pa 2500 Pa ND AB ND C, HD
ND HD1 HD2
0-500 0,6 0,7 0,7 1
501 -750 0,7 0,8 1,0 1 2
751 -1000 0,7 1,0 1,1 2 3
1001 —-1500 0,8 1,1 1,2 3 4
1501 - 2000 1,0 1,1 1,2 4 5
viac ako 2000 1,0 1,1 1,2 4+ 5+

Tesnenie potrubia podla prevedenia:

Prevedenie Tesnenie (priruba 16, 17) Tesnenie (priruba 20, 21)
ND ,A“ rohy rohy
ND ,B“ rohy + falc rohy + falc
HD1 ,B“ rohy + falc rohy + falc + priruba
HD1 ,C” rohy + falc rohy + falc + priruba

Zakladné vyhotovenie: - priruby falcované priamo na potrubi s lisovanymi rohovnikmi
- rohy tmelené tmelom na zaklade butylu
- Standardné prevedenie vzduchotechnického potrubia je v sulade s STN EN
1505 a vyhovuje pre triedu tesnosti ,,A” podla STN EN 1507
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Specidlne (dopInkové) prevedenie:
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Prevadzka Prevedenie

Vyhotovenie

Nemocnice Hygienické

Tmelené Specidlnym zdravotne

nezavadnym

potrubia chranené féliou

tmelom, Cisté, konce

Kuchyne a restauracie Vodotesné potrubie

Celoletované resp. celotmelené

Potrubie na odvod olejovych
aerosolov

Specialne tmelené

1.3.2. Zavesenie vzduchotechnického potrubia

Pre zavesenie vzduchotechnického potrubia sa obvykle pouzZivaju komercne dostupné zavesy typu

»Z° a ,L" so zavitovymi ty¢ami M8 (M10). Pomocou nitov pripadne samoreznymi skrutkami (o

najkrat$imi, max. 13 mm, v sulade s STN EN 12097) sa odporuca zaves pripevnit kazdé 3 az 4 m

k potrubiu.

1.3.3. Utesnenie vzduchotechnického potrubia

Medzi priruby potrubia sa po celom obvode vloZi polyetylénové tesnenie 4 x 15 mm. Pre

zabezpedenie poZadovane] tesnosti musi mat tesniaca paska hribku min. 4 mm. V pripade
vodotesného prevedenia je potrebné pouzit butylovu tesniacu pasku.

Tesniace pasky je potrebné v rohoch vidy prekryt a dokladne spojit s vnitornou stranou potrubia.

Upozornenie: Na delenie tesniacej pasky vidy pouZivajte ostry n6z. Pasku netrhajte a nenatahuijte.

VZDUCHO s.r.o.

Nobelova 34, 836 05 Bratislava, Slovenska republika

ICO: 35 688 955, DIC: 2020339805, IC DPH: SK2020339805
Tel.: +421/2/4464 0134, Mobil: +421/903 729 042

E-mail: vzducho@vzducho.sk, Web: www.vzducho.sk

Otvaracie hodiny pre zakaznikov:

Pondelok:
Utorok:
Streda:
Stvrtok:
Piatok:

07:00 - 11:30, 12:30 - 15:30
07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00
07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00
07:00 - 11:30, 12:30 - 15:30
07:00-11:30
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2. Kruhové potrubie

2.1. Casti potrubia

Obrazok Nazov Oznac. | Skratka | Rozmery
d L. * \ Spiralovo vinuta rara 1 SR d |
S\ R P (1=3ma6m)
S a . is ; d L
Rura pozdizne falcovana 7 R (Lman=2m)
Koleno lisované BL 45 d1
45°, 90° 22,24 BL 90 (@1 =n?2])-200
Koleno segmentové 31 BO 41 a
a=10°-180° ’
Redukcia symetricka 35 RZ i1 d2
Redukcia excentricka 36 RE '
T-kus so sedlom 42 T
T-kus 45° 54 T45 d1, d3
T-kus centricky s kénusom 38 TZ 41 d3
T-kus excentricky s konusom 39 TE ’
T-kus obréateny 40 TO d1,d3
Sedlo (Sattel) 50 Sz d, d3
Sattel lisovany 52 SL d, d3
X-kus 43 X d1,d3
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Obrazok Nazov Oznaé. | Skratka | Rozmery
iL 4t Zaslepka so sitom pre tvar. 60 DS-MA d
’ Zaslepka so sitom pre riru 61 DS-MI d1
d
d H d1 Zaslepka pre ruru a tvar. 62 DK (dmax = 200
mm)
ddf Zaslepka pre tvarovku 67 D-MI d
’ Zaslepka pre rdru 68 D-MA d1
\ Zaslepka pre tvarovku s 72" )
[; odvodom kondenzu 15 D-OK a1

+—d1 Nastavec na hran. potrubie 63 KST d1

——

/4 Viyfukovy kus 45° so sitom 64 VS45 d1

gl g Spojka pre rary (vnutorna) 65 MI d1
Spojka pre tvarovky (von.) 66 MA d
Regulaéna klapka ru¢na / 70 RK 1
S pripravou na servo 70a RKS
Spatna klapka 75 SK d1
d,L
TImi¢ hluku 14 RSD (izol. 50, 100
mm)
Ohybné hadica 2 FLEXO d
Ohybna hadica Al-polyester | 8 AU | S
. . _ d
Ohybna hadica tepelno 1 SONO i=1om

akusticky izolovana izol. 25, 50 mm)
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2.2. Vyhotovenie potrubia

Rovné Spirdlovo vinuté kruhové rury (Spiro) dodavame vo vysokej kvalite vyrobené na
najmodernejsich strojoch. Spiralovy falc sa vytvara pevnym zlisovanim koncového zovretia plechov,
ktoré je Uplne uzavreté a vdaka tomu tesné, pevné a bez prehybania aj pri vacsich dizkach. Pri triede
tesnosti,,C” sa pouZiva na utesnenie Spirdlového falcu nylédnova Snura.

Standardna dizka $piralovo vinutych kruhovych rir je 3 m resp. 6 m.

Spiralovo vinuté rury dodadvame v nasledovnom vyhotoveni:

Priemer rury Hrabka plechu (mm)

d (mm) 0 0,60 0,80 0,90

S
a
&
U
o

80

100

125

160

180

200

224

250

280

X XXX [X[X|[X|X|X|X

315

355

400

450

XX XX XXX XXX XXX

500

560

600

630

710

XXX X[ X[X|X|X[X]|X

800

900

1000

1250

XXX [X[X|X|[X|[X]|X

XX | X[ X |[X|X

1500

X - standardné vyhotovenie, X — volitelné vyhotovenie
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2.3. Technické parametre a montdzne pokyny

2.3.1 Technické parametre

D (mm) Hribka steny | Sirka pasu | Najviési dovoleny tlak v potrubi

(mm) (mm) Pretlak (Pa) Podtlak (Pa)
80 0,45 137 6300 2500
100 0,45 137 6300 2500
125 0,45 137 6300 2500
160 0,45 137 6300 2500
200 0,50 137 6300 2500
250 0,50 137 6300 2500
315 0,50 137 5000 1600
400 0,50 137 5000 1600
500 0,50 137 5000 1600
630 0,60 137 5000 1250
800 0,80 137 5000 1250
1000 0,80 137 3150 1000
1250 0,90 137 3150 850

2.3.2 Montazne pokyny

Spdjanie kruhovych rir atvaroviek nie je vobec zloZité. Tvarovka je vyrobena s rozmerom, ktory
pasuje do rury anapriklad pomocou samoreznych skrutiek resp. nitového spoju sa upevni. Na
utesnenie sa pouzivaju Standardne hlinikové pasky. Hlinikova pdska sa 2-krat ovinie okolo spoja
a konce sa umiestnia na nie pohladovej strane. Rury sa spdjaju prostrednictvom vnutornych spojok
(Mi) a tvarovky prostrednictvom vonkajsich spojok (Ma).

Na zavesenie kruhovych rur sa pouzivaju objimky so zavitom M8 (resp. M10) pre zavitové tyce resp.
do rozmeru 315 zavesy typu ,,V“. Spravidla sa objimky umiestfiuju kazdé 3 az 4 metre potrubia.

VZDUCHO s.r.o. Otvaracie hodiny pre zdkaznikov:
Pondelok: 07:00 - 11:30, 12:30 - 15:30

Nobelova 34, 836 05 Bratislava, Slovenska republika Utorok: | 07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00

ICO: 35 688 955, DIC: 202033‘.?805, IC DPH: SK2020339805 Streda:  07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00
Tel.: +421/2/4464 0134, Mobil: +421/903 729 042 &tvrtok:  07:00 - 11:30. 12:30 - 15:30
E-mail: vzducho@vzducho.sk, Web: www.vzducho.sk Piatok:  07:00 - 11:30
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3. Specialne kusy

POTRUBIE A PRISLUSENSTVO PRE VZDUCHOTECHNIKU
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3.1. Specialne kusy pre hranaté potrubie

Obrazok Nazov Oznac. | Skratka | Rozmery
Regula¢na klapka s PVC ab
ozubenymi kolami z vonka - 250 RKR | = min 100mm
rucné ovladanie / priprava 250a RKS b = min. 200mm
na servo Sirka = 150mm
Regulacna klapka listova 230 MRK a,b

<15
Samocinna klapka sanie 271 SKS
Samocinna klapka vyfuk 272 SKV a,b
Samocinna klapka do potr. 273 SKPO
M Protlldazdova Zaluzia 337 p7 ab
v (pozink.)
;HD ~ 35
X Ram do muru 315 MR a,b
—
’ Krycia mriezka
i ) - pozink 36 | KM a,b
R =i - poplast.
i - proti hmyzu
Revizny kryt 59 RD H B
T Revizny kryt kruhovy 69 RDR d1
' S
T <
1 Tlmiaca vlozka 338 TV a,b
SR
AN V§fukova hiavica 245 | DSA a,b
A I R
La | b |
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3.2 TImice hluku pre hranaté potrubie

TImic hluku TImiaca kulisa

Pre timenie hluku v hranatych potrubiach sa pozivaju timice pripadne kulisy, ktoré sa vkladaju do
hranatého potrubia. TImi¢ sa sklada z kulis namontovanych v domci z hranatého potrubia, ktorého
vyhotovenie a rozmery su totozné so Standardne vyrdbanym hranatym potrubim. Kulisy su zloZzené
z izolacie z mineralnej viny, ktora je v rame z pozinkovaného plechu (je mozné aj vyhotovenie z iného
materialu).

Rozmery timi¢a sa uréuju podla mnoZstva vzduchu (od 500 do 100 000 m3/h) a poZadovaného utlmu
v danom frekven¢nom rozsahu.

Vyhotovenie timicov:
- Sirka kulisy: 100, 200 a 300 mm

- material kulis: minerdlna vina s kasirovanym povrchom (Standard), mineralna vina s netkanou
textiliou (hygienické prevedenie)
- ramy a potrubie: pozinkovany plech (Standard), nerez
- prevedenie:
o 50% prekrytych plechom (Standard), prekrytie dierovanym plechom, bez prekrytia
o bez ndbehového plechu (standard), s ndbehovym plechom

TImice je mozné dodat zloZené alebo rozlozené.

Priklad oznacenia:

TImic hluku THM a/b/I/r /h/I1 (a - vySka, b - Sirka, | - dlzka, r - pocet kulis, h - hribka, I1 - diZzka kulisy)
TImiaca kulisa TH h/a/l (h - hrdbka kulisy, a - vyika, | - dizka)

Oznacenie timica hluku - THM h bxa/l.r, resp. timiacej kulisy — TH h a/l

Priklad Specidlneho vyhotovenia 90° timicov:
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Obrazok Nazov Oznaé. | Skratka | Rozmery
=l Vyfukova hlavica 72 DSA d1
e
g StrieSka 73 DH d1
d1
i “iﬁi Nasavacia hlavica 73a DHS d1
d1
—— CAGl hlavica 86 CAGI d1
Iett:j\:ané
d1
Z:; é Protidazdovy limec 74 PL d1
a2
Vyfukové koleno 135° 101 VBO135 d1
Vyfukové koleno 101a VBO
Tanier. ventil odvod. kov. 98 TKO
Tanier. ventil privod. kov. 98a TKP d1
Tanier. ventil odvod. plast. 99 TPO
Tanier. ventil privod. plast. 99a TPP
f Revizny kryt 55 RRD d
[ e SK paska 89 | kP d
" Objimka s gumou 92 OBJ d
—
©
1 TImiaca vlozka 120 v d
I
Rychlospojka s PVC profiom 107 SPRB d
Rychlospojka s butil. tmelom 104 SPR A-D
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Obrazok Nazov Oznaé. | Skratka | Rozmery
Hraditko 114 HSE d
Priruba lisovana 110 PF d
Prirubova spojka 113 KST PF d
_ d, L
TImi¢ hluku ohybny 13 TSD (izol. 25, 50
mm)
o d
Timiace jadro 15 RSDK (L =600 mm)

3.4 Ostatné Specialne kusy

Potrubia atypickych tvarov, filtracné krabice, komory, nastavce pre distribucné prvky, rozdelovace,
digestory, vanicky, Specidlne vyfukové a nasavacie kusy a iné kusy podla Specifikacie zakaznika.

VZDUCHO s.r.o.

Nobelova 34, 836 05 Bratislava, Slovenska republika

ICO: 35 688 955, DIC: 2020339805, IC DPH: SK2020339805
Tel.: +421/2/4464 0134, Mobil: +421/903 729 042

E-mail: vzducho@vzducho.sk, Web: www.vzducho.sk

Otvaracie hodiny pre zdkaznikov:
Pondelok: 07:00 - 11:30, 12:30 - 15:30
Utorok:  07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00
Streda:  07:00-11:30, 12:30 - 16:00
Stvrtok:  07:00 - 11:30, 12:30 - 15:30
Piatok:  07:00-11:30
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4. PrisluSenstvo k montazi (montazny, spojovaci, kotviaci a tesniaci material)

Skladom ponukame Siroky sortiment materialu, pouzZivaného pri montazi. Nami ponukany spojovaci,
kotviaci a tesniaci material odpord¢ame k doddvanym hranatym a kruhovym rozvodom. V pripade
zadujmu vypocitame a pribalime potrebny materidl k prisluSnej dodavke potrubia.

Nazov Balenie*
Izolacia Al+samol. 5 mm 25bm
Izolacia Al+samol. 15 mm 25bm
Al. paska 48 50 bm
Al. paska 72 50,100 bm
Al. paska 100 50 bm
Silikon Sedy SilcoFlex 590 310 ml
Silikon transparent 594 310ml
Silikon Ottoseal S68 310 ml
Tesniaca paska 15 x 4 10 bm
HmoZdinky narazacie M 8 100 ks
Matica M 8 1000 ks
Matica M 10 500 ks
Skrutka M 8 x 25 200 ks
Skrutka M 10 x 25 200 ks
Skrutka M 10 x 30 200 ks
Skrutka samorez. 4,2 x 13 1000 ks
Skrutka samorez. 4,2 x 16 1000 ks
Skrutka samorez. 4,2 x 25 1000 ks
Podlozka 8 plocha 2000 ks
Podlozka 8 pruznd 1000 ks
Podlozka 8 vejarova 800 ks
Podlozka 10 plocha 1000 ks
PodloZka 10 pruzna 1000 ks
Podlozka 10 vejarova 1000 ks
Podlozka 4,3 x30x1,5 karosarska 600 ks
Podlozky 8,4 x 24 zaves 1000 ks
Podlozky 10 x 30 zaves 500 ks
Svorka C 100 ks
Svorka nosnikova M 8 100 ks
Svornik kombi M 8 x 80 100 ks
Nosna lista NL 30 5bm
Zaves L tim.element 50 ks
Zaves V tim.element 50 ks
Zaves Z tim.element 50 ks
Spojovacia matica M 8 100 ks
Zavitova ty¢ M 6 x 1000 50 ks
Zavitova ty¢ M 8 x 1000 50 ks

*  Po dohode je odber mozny aj v mensich mnoZzstvach.

VZDUCHO s.r.o. Otvaracie hodiny pre zakaznikov:

Nobelova 34, 836 05 Bratislava, Slovenska republika Ectmdekl_Ok: 8;88 ) Egg' g:g ) 1238
ICO: 35 688 955, DIC: 2020339805, I€ DPH: SK2020339805 OroKe WA = 22138, 1ai3n - 18
- Streda: 07:00-11:30, 12:30-16:00

E-mail: vzducho@vzducho.sk, Web: www.vzducho.sk Piatok:  07:00 - 11:30
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5. VSeobecné pokyny a montaz

Montazne pokyny su platné iba pre vzduchotechnické rozvody dodavané firmou VZDUCHO s.r.o..
Kazda poverena osoba je povinna pred zadiatkom montaze tieto pokyny preéitat a dodrziavat.
Nedodrzanie tychto pokynov mdze mat za nasledok zanik zaruky na dodany tovar.

5.1 Vsetky vzduchotechnické komponenty musia byt skladované v suchych a neprasnych priestoroch.
Po montazi musia byt vnutorné steny potrubia zbavené necistot a je potrebné zabezpedit, aby sa
necistoty v potrubi dalej neusadzali (vid. STN EN 13779).

5.2 Pri volbe zavesov je potrebné brat do Uvahy nasledovné zasady:

Zavesy musia za vSetkych prevadzkovych podmienok zaistit dostato¢nu stabilitu a riadne fungovanie
vzduchotechnickych rozvodov. Dalej je potrebné zabezpetit, aby aj pri ¢isteni rozvodov nehrozilo
riziko padu potrubia a zavesov.

5.3 Revizne a Cistiace otvory:

Umiestnenie a velkost otvorov su Specifikované uz pri planovani vzduchotechnickych rozvodov. Ak
plany tieto otvory nezahffiaju, odpordéame vyjasnit ich umiestnenie este pred samotnou montdzou
rozvodov (v sulade s STN EN 12097).

5.4 Odolnost voci kordzii a teplotnd odolnost potrubia:
Plati pre vSetky vyrobky oznacené ako , pozinkované®, t. j. vyrobené z pozinkovanej ocele.

Plechy na hranach rezov (napr. po strihani) nie su pozinkované. Od hrubky plechu 1,2 mm moZu tieto
hrany korodovat uz pri nizkej vlihkosti prostredia. Plech s hribkou 1,0 mm koroduje len pri silnom
vystaveni vihkosti.

Plechy su standardne Ziarovo-zinkované vrstvou 275 g/m2. A vsak niektoré pridavné diely, ako su
inStala¢né prvky, zavesy, skrutky, matice, objimky atd., su ¢asto pozinkované galvanicky, s vrstvou
zinku 0,008 aZ 0,010 mm, vdaka comu st menej odolné voci korodzii. Zinkovy povlak sa moze poskodit
aj montaZou a inymi operdaciami, ako napr. bodové zvaranie, nitovanie, resp. pouzitie samoreznych
skrutiek.

Odolnost proti kordézii zavisi vo velkej miere aj od teploty. Zvysené teploty mézu negativne ovplyvnit
antikorézny povlak, alebo ho dokonca aj znicit. Pre Ziarovo-pozinkovanu ocel nie je zarucend
odolnost proti kordzii pri teplote nad 200°C. Dlhodobé vystavenie teplotdm nad 200°C spbsobuje
vznik dutin medzi ocelou a vrstvou zinku (tzv. Kirkendallov efekt), o vedie k odlupovaniu zinkového
povrchu. Preto sa pre dlhodobejsie pouZivanie odporica maximalna teplotu 150 °C.

Pre galvanicky-pozinkované suciastky (ako napr. skrutky a matice) moze byt negativne ovplyvnena
odolnost voci kordzii uz pri teplotach nad 80°C, a pri teplote nad 120°C straca material odolnost vodi
kordzii uplne.

V prostrediach s poZiadavkami na vys$siu korozivzdornost atepelnd odolnost sa odporuca pouzit
potrubie v nerezovom vyhotoveni, resp. z inych materidlov (med, hlinik a pod.).
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5.5 Tolerancie a vzhlad

Tolerancia hrubky plechu z pozinkovanej ocele, ako aj z nerezu a hlinika, su Standardne 10%, ¢o sa
moze prejavit zodpovedajlicim spésobom aj na hmotnosti vyrobkov.

Tolerancie a odchylky rozmerov pre Stvorhranné potrubie st uvedené v STN EN 1505, pre kruhové
potrubie je platna STN EN 1506.

Vzhlad povrchovych ploch vyrobkov sa v désledku réznych Sarzi materidlu méze lisit. Zaroven sa
mézu vyskytnut drobné skrabance a nedokonalosti spdsobené vyrobnym procesom. Nie je preto
zaruéené, ze vsetky vyrobky budi mat jednotny vzhlad.

5.6 Bezpecnostné pokyny pre pracu s potrubim:

Upozoriiujeme, ze hrany niektorych casti vzduchotechnického potrubia a prislusenstva mézu byt
ostré. Vzhladom na zvysené riziko poranenia pri manipulacii s nasimi vyrobkami odporuéame vidy
pouzivat ochranné rukavice.

5.7 Udrzba potrubia:

Vzduchotechnické potrubie z pozinkovaného plechu je uréené pre zakladné, nie agresivne prostredie
a v tom pripade nevyzaduje zvlastnu povrchovu Upravu ani dalSie poziadavky na prevadzkovu udrzbu.
Zinok vytvori po oxidacii ochranny povlak.

V pripade ak sa nachadza v prasnom prostredi, staci odstranit prach z povrchu. Pri vacsich
znedisteniach je mozné pouzit aj vodu so saponatom.

5.8 Zaruka sprdvnosti informdcii

Informacie, uvedené v tejto Casti, sme vyberali zodpovedne a svedomito. Mali by poskytnut rady,
ktoré su v nezdvdznej rovine. SU zaloZené naSich vlastnych testoch a skusenostiach, ako aj na
informaciach od dodavatelov. Za ich Uplnost a spravnost sa vSsak nevieme v plnom rozsahu zarudit.
PresnejSie informacie je mozné poskytnut iba na zaklade konkrétneho testovania individudlne pre
kazdy pripad. Uvedené informacie nezbavuju pouZivatela zodpovednosti za spravnu aplikaciu a od
overenia vlastnym testovanim. VZdy sa uistite, Ze vyrobok je vhodny na zamyslané pouzitie.

Zmeny v texte su vyhradené.

VZDUCHO s.r.o. Otvaracie hodiny pre zakaznikov:

Nobelova 34, 836 05 Bratislava, Slovenska republika Ect)g:joekl_ok: 8;88 E;g' 1;28 1238
ICO: 35 688 955, DIC: 202033?805, IC DPH: SK2020339805 Streda:  07:00 - 11:30, 12:30 - 16:00
E-mail: vzducho@vzducho.sk, Web: www.vzducho.sk Piatok:  07:00 - 11:30
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